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SEPPA TAHVO KOPONEN JA HANEN POIKANSA VILHO

Tahvo tuli Antreasta Raisalan Kokkolaan 1883, 20-vuotiaana. Han rakensi pajan ja talon paikkaan
joka tunnettiin Sepénlahtena. Ei ole tiedossa missa Tahvo oli ammattinsa oppinut, mutta pian hénen
taitonsa tulivat Makkolassa tunnetuiksi. Tahvon tekemia viikatteita ja sirppeja tultiin hakemaan
kauempaakin, muista Réisélan kylistd ja naapuripitajistékin. Tahvon nuorin poika Vilho ryhtyi heti
kansakoulun kaytyaan isansé avuksi ja oppi k&ytdnnossa sepén tyot niin, ettd oli hyva ammattimies
Jo sotavakeen mennessaan.

Kéaytyaan kengityssepankoulun Vilho sai keskittya hevosten kengitykseen. Tieto etevasta kengitys-
sepésté levisi ja tyota riitti. Monien Kannakselaispitéjien juoksijahevoset tuotiin Koposen pajalle
kengitettaviksi. Sepan tyosta kertoi entinen “sepénsalli” Tauno Seppé seuraavasti: Ukko-Tahvo oli
niitd takojia jotka tunsivat terdksen, hén osasi valita oikean raaka-aineen ja ennen kaikkea han osasi
takoa ja karkaista sen niin, etta tydkalu taytti tehtdvansa parhaalla mahdollisella tavalla. Se ei kui-
tenkaan viela riittdnyt vaan piti osata myods muotoilla viikate, sirppi tai puukko sellaiseksi, etta se
oli k&teva kayttad ja kaunis katsella. Viikatteen terdaineeksi Tahvo kaytti ruotsalaista hiiliterast,
lattaterastd, joka oli mitoiltaan 10 x 25 mm, siité tuli parhaat terat.

Paljon tuotiin pajaan korjattavia tyokaluja, piti "kallita"
Kirveitd, takoa terapuolta ohuemmaksi tai teréstaa kirves
uudelleen. Piti korjata niittokoneita, teroittaa auran teria,
valmistaa kuokkia yms. tyokaluja, kaikkea missa sepan
taitoja tarvittiin. Kirveen terastaminen, kallitseminen,
tapahtui niin, etta loppuun kuluneeseen terdan liitettiin
uusi terds ahjohitsauksella, sen jalkeen kirves muotoil-
tiin takomalla, karkaistiin ja teroitettiin. Pajan nurkassa
oli iso kasin veivattava tahko, kiven halkaisija oli metrin
luokkaa. Ei ollut hiomakonetta eika smirgelid kun ei
ollut sahkdjakéaan. Poraamistyot suoritettiin kasikayttoi-
selld porakoneella. Tamakin kone oli kookas, vauhdin
yllapitajana oli metrin lapimittainen vauhtipyora. Oli
siind veivaamista kun esim. yhteen karrynpyoraankin
tarvittiin kuusi 10 mm reikad ja porattavan terdksen pak-
suus oli myds 10 mm.

Kengitysseppa Vilho Koponen

Karrin akseliston rakentaminen oli silloisella kalustolla taitoa vaativaa puuhaa, taitoa ja hiked. Ak-
seliterds oli nelikulmaista 50 x 50 mm, se taottiin molemmista paistaan pyoreaksi, (lierioksi) hie-
man kartioksi jotta se sopi pyordn rummussa olevaan valurautaiseen "tulkkiin®, laakeriin. Akselin
takominen vaati hyvén ja runsaan hiilloksen, paksu terastanko piti kuumentaa lahes valkohehkui-
seksi. Sélli sai lietsoa ahkerasti jotta hiilet hehkuivat ja rauta kuumeni kylliksi. Seppé péatteli heh-
kuvan terdksen véristd oikean hetken ja sieppasi akselin alasimelle. Takominen alkoi isolla pajale-
kalla, se oli séllien ty6ta. Tarvittiin kaksi takojaa jotka vuoron peraan I6ivat sepan osoittamaan
paikkaan. Seppa napautti vasarallaan lyontikohtaan ja kaanteli toisella kadell& akselia. Kun sepén
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vasara heilahti alasimelle lappeelleen oli se merkki siitd, ettd akseli oli valilld kuumennettava, salli
lisasi hiilt4 ahjoon ja sai punnertaa taas lietson kimpussa. Lepoon ei ollut aikaa ennen kuin akselin
paa oli valmis. Kun akseli oli taottu seurasi laippojen kiinnitys ja kierteiden teko mutteria varten.
Kierteen tuli olla toisesta paasta vasen toisesta oikeakatinen jotta mutteri pysyisi kiinni pydran pyo-
riessé.

Pydrien vanteiden valmistus oli sekin tarkkuutta vaativa ty6. Ensin mitattiin vannekiskon pituus
pyorivalla levylla, "sirkkelilld". Sirkkelin ja pyéran yhtymakohtaan. laitettiin liidulla merkki ja kul-
jetettiin sirkkelia pitkin pyorén kehad kunnes saavuttiin &skeisen merkin kohdalle jossa tehtiin
merkki sirkkeliin. Kun koko ajan oli laskettu sirkkelin pyérahdysten maaré niin kehén pituus oli
helppo laskea. Pituuteen lisattiin liitoksen pituus ja sen mukaan vanneterés katkaistiin. Liitospaat
halkaistiin ja vanne taivutettiin ympyraksi, sovitettiin liitokset yhteen ja asetettiin liitoskohta ahjoon
jossa se kuumennettiin sulamispisteeseen. Kun se alkoi kiehua ja ahjosta sinkosi sékenia niin seppa
heitti pienelld kauhalla kvartsihiekkaa terdksen péélle ennen kuin ryhtyi takomaan. Hiekka muodos-
ti suojaavan kerroksen terdksen pintaan eika ilma péaassyt vaikuttamaan liitoksen vahvuuteen. Heh-
kuva, sdkendiva, terds temmattiin ahjosta alasimelle ja taottiin Kiireesti jolloin vannekiskon paét
tarttuivat lujasti yhteen. Kuinkahan moni nykyisistd metallimiehisté tuon tempun osaisi, tuskin ku-
kaan, ei sitd end& missaan opeteta!

Vannekiskon pituutta méariteltdessa oli myos tarkkaan tiedettéava paljonko se kuumennettaessa laa-
jenee jotta se menee puisen pyoran kehdlle. Vanteita tehtiin saman tien useampi pari jotka kaikKi
(parit) saattoivat olla eri kokoisia. Vanteiden pyorélle veto tapahtui siten, ettd ulkona roviolla kuu-
mennettiin vanteet ja siitd hehkuvien hiilien paalta
ne koukuilla nostettiin ja vedettiin pyorien paalle.
Tyo6ta joudutettiin naputtelemalla vanteet tarkasti
paikalleen. Sitten vanne heti vesialtaaseen jossa se
. pyOraytettiin niin, etta teras jaahtyi eika ehtinyt
polttaa puuta. Samalla kun vanne kiristyi pyorén
kehélle niin pyoréa piti aikamoisen rutinan. Vantei-
den ja pyorien piti olla saamassa jarjestyksessa
jotta tyo kavi sutjakkaasti, siind vaiheessa ei enaa
mittailtu eika soviteltu, kuuman vanteen piti heti
sattua oikealle pyorélle ja sopia siihen. Karrinpyo-
rien teossa Nanimmasen Yrj6 oli mestari, usein
talolliset teettivatkin pyoréat Yrjoll4 joka toimitti ne
Koposelle raudotettavaksi. Kun akselisto oli valmis
niin isanta haki sen kotiinsa ja teki itse siihen puu-
osat, yleensa kipattavan "sontakorin" jolla ajettiin
sonnat pellolle ja maantielle ravat ja sarat. Tieston
hoitohan kuului ennen taloille, manttaalien mukai-
sesti oli pituutta kullekin maaratty.

Koposen Tahvo oli terdksen taitaja, tuskin sellaista metalli ty6td olikaan mité han ei olisi kyennyt
tekemaan. Lahjoja riitti muuhunkin, nuorena hén oli ahkera viulunsoittaja.



